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Klebeband und Verfahren zur Herstollung und zur 
Befestigung eines Dichtungselements an einer Verwendungsstelle 



( .W 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Klebeband und ein Verfahren zur Herstel- 
lung und zur Befestigung eines Dichtungselementes, welches einen Dichtungs- 
karper, bestehend aus Silikon, umfasst, an einer Verwendungsstelle unter Ver- 
1 0 wendung eines Silikonklebers. 

Im Automobilbereich sind Silikondichtungen bekanht, welche mit einem Steck- 
fufi versehen sind. mittels welchem Sie an der Verwendungsstelle eingesteckt 
werden konnen. Diese Befestigungsart bringt jedoch einen hohen Fertigungs- 
1 5 und Bauraumbedarf mit sich und ist insofern von Nachteil. 

Aus der nicht vorveroffentlichten Deutschen Patentanmeldung DE 1 99 52 399 
ist ferner eine Silikondichtung bekannt, die mittels eines flussigen Silikonklebers 
an einem einseitig wirkenden Klebeband befestigbar ist, dessen zunachst von 

20 einer Schutzfolie abgedeckte auBere Klebeflache nach Abziehen der Schutzfolie 
zur Befestigung an einer Verwendungsstelle dient Die mehrere Stunden lange 
Aushartezeit des flOssigen Silikonklebers erschwert eine prozesssichere An- 
wendung in einer auf einen schnellen Durchsatz ausgelegten Massen- 
produktion. Ein weiterer Nachteil dieser Silikondichtung wird darin gesehen, 

25 dass durch die Verwendung des flQssigen Silikonklebers eine weichelastische 
Verbindung zwischen dem Tragerelement und dem DichtungskOrper des Dich- 
tungselementes erfolgt, da die flussigen Silikonkleber als dauerklebrige Kleb- 
stoffe zu einer reversiblen Klebeverbindung fQhren, welche unter bestimmten 
Beanspruchungsbedingungen zu einer Beeintrachtigung der Dichtungswirkung, 

30 beispielsweise bejm Einsatz in Fahrzeugschiebedachern fuhrt. 
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Durch die weichelastische Verbindung kann es zu einer Verschiebung bis hin 
zum Abiasen des Dichtungskorpers kommen, so dass eine storungsfreie Funkti- 
on eines Fahrzeugschiebedaches nicht gewahrleistet ist. 

5 Aus der DE 94 17 149 U1 ist ein Dichtungselement mit einem Dichtungskorper 
aus elastischem Material bekannt, welches eine Klebefiache aufweist, mittels 
welcher es an der Unterseite des Deckels eines Schiebedaches, Hebedaches 
usw. befestigt wird. Die Klebeflache ist an einem Klebeband ausgebildet, wel- 
ches mit seiner RQckseite an einem GrundkOrper befestigt ist, der mit dem 
1 0 Dichtungskorper verbunden ist und aus einem steiferen Material als der Dich- 
tungskorper besteht. Vor dem Befestigen der Dichtung ist die Klebeflache mit 
einer abziehbaren Schutzfolie geschQtzt. 

( tor 

Weitere Dichtungselemente sind aus der DE 197 20 713 C1 und EP 0 357 973 
15 B1 bekannt, wobei dabei als bevorzugtes Material fur den Dichtungskorper 

Ethylen-Propylen-Kautschuk (EPDM) genannt ist. Dieses Material ist jedoch hin- 
sichtlich seiner Temperaturbestandigkeit. dem Ruckstellverhalten, den Dichtei- 
genschaften und der Anfrier- bzw. Verklebegefahr nicht optimal geeignet. 

20 Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Klebeband und ein Verfahren zur 
Herstellung und zur Befestigung eines Dichtungselementes mit einem Dich- 
tungskorper, bestehend aus Silikon, an einer Verwendungsstelle zu schaffen, 
mittels dem eine kostengunstige und wirtschaftliche Herstellung einer schnellen 
und vereinfachten sowie prozesssicheren Klebeverbindung an der Verwen- 
^ ^4 25 dungsstelle ermeglicht wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali bezuglich des Klebebandes durch die 
Merkmale des Patentanspruches 1 , bezuglich des Verfahrens zur Befestigung 
durch die Merkmale des Patentanspruches 12 und bezOglich des Verfahrens zur 
30 Herstellung durch die Merkmale der Patentanspriiche 21 und 22 geldst. Eine 
vorteilhafte Verwendung des Gegenstandes ist in Anspruch 29 angegeben. 



i 
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Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den jeweiligen Unteranspru- 
chen zu entnehmen. 

Durch eine haftvermittelnde Schicht zwischen einer Klebeflache eines Silikon- 
5 klebers und dem bevorzugt aus Acrylatschaum bestehenden Tragerelement 
wird eine einfache, rasche und sichere Moglichkeit einer Befestigung eines sol- 
chen Klebebandes auf einer Gegenflache aus Silikon ermoglicht. 

Ein weiterer Vorteil wird darin gesehen, dass der zwischen dem Tragerelement 
10 und dem Dichtungskorper eingebrachte Silikonkleber, unterstutzt durch die haft- 
vermittelnde Schicht eine stoff- und kraftschlussige Verbindung ermoglicht, wel- 
che durch das Vernetzen bzw. Ausvulkanisieren dieses Silikonklebers entsteht. 

Bevorzugt konnen dabei Teilbereiche der ersten Klebeflache mit einem schnel- 
15 ler aushartenden Kleber, beispielsweise einem Acrylatkleber, versehen sein, der 
beim Anbringen der ersten Klebeflache auf einer Gegenflache aus Silikon zu- 
nachst for eine voriaufige Fixierung sorgt, wahrend der Silikonkleber in den ubri- 
gen Bereichen noch zur Herstellung der Betriebsfestigkeit vernetzt bzw. ausvul- 
kanisiert; 

20 

Alternativ dazu kann die erste Klebeflache auch eine Mischung aus Silikonkle- 
ber und einem anderen Kleber, wie beispielsweise Acrylatkleber, enthalten. 

Dadurch, dass beim erfmdungsgemaBen Verfahren zum Befestigen des Dich- 
C) ^* 25 tungselementes auf den Dichtungskorper zunachst eine einen Silikonkleber 

aufweisende erste Klebeflache eines doppelse'rtigen Klebebandes aufgebracht 
wird, wird das Dichtungselement derart vorbereitet, dass es nach Abziehen ei- 
ner Schutzfolie mit seiner zweiten selbstklebenden Klebeflache, deren Kleber 
bevorzugt an die Eigenschaften der entsprechenden Verwendungsstelle ange- 
30 passt ist, leicht und schnell an der Verwendungsstelle, beispielsweise an einer 
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Kante eines Schiebedachdeckels oder an einem einen solchen umgebenden 
Offnungsrand, befestigt werden kann. 

Bei der erfindungsgemafJen Losung ist es vorteilhaft, dass der Dichtungskdrper, 
5 bestehend aus einem Silikon, hervorragende Eigenschaften hinsichtlich Tempe- 
raturbestandigkeit, ROckstellverhatten, Dichtheit und Schutz vor Anfrier- und 
Verklebungsgefahr aufweist und dennoch das Dichtungselement rasch, einfach 
und mit geringem Bauraumbedarf an der Verwendungsstelle angebracht werden 
kann, wahrend beispielsweise bei direkter Verkleburig des Dichtungskorpers an 
10 der Verwendungsstelle mittels Silikonkleber aufgrund der dadurch bedingten 
langen Aushartezeit keine Verwendung in der Serienproduktion moglich ist. 

C Die Erfindung Gberwindet ein Vorurteil der Fachwelt, gema(J dem die Vorteileei- 

ner Silikondichtung nicht mit einer einfachen Montage unter Verwendung einer 
15 an der Dichtung vorgesehenen selbstklebenden Klebeflache vereinbar seien. 
Durch die Verwendung einer haftvermittelnden Schicht und eines vernetzenden 
bzw. ausvulkanisierenden Silikonklebers ist es uberraschend moglich, eine stoff- 
und kraftschlGssige Verbindung zwischen dem Dichtungskorper und dem Kle- 
beband sowie der Verwendungsstelle herzustellen, die keine weichelastischen 
20 Eigenschaften aufweist und die ebenfalls keine zusatzlichen Aushartezeiten er- 
forderlich macht 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung wird die zweite Klebeflache bei- 
spielsweise von einem Acrylatklebstoff gebildet. Besonders bevorzugt wird da- 
C 25 bei das Tragerelement aus einem Acrylat-Schaum gebildet, der einen Acrylat- 

Kleber enthalt und somit selbst unmittelbar die zweite, der Verwendungsstelle 
zugewandte Klebeflache bildet. Ferner ist die Klebeflache vorzugsweise planar 
ausgebildet. 

30 Zwischen der ersten und der zweiten Klebeflache des Klebebandes ist ein Tra- 
gerelement vorgesehen, das vorzugsweise von einem Acrylat-Schaum gebildet 
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wird. Die Klebeflache erstreckt sich bevorzugt im Wesentlichen uber die ge- 
samte UJnge des DichtungskOrpers. GemaR einer altemativen AusfQhrungsform 
wird das Tragerelement von einem flexiblen Band gebildet. 

5 Die Herstellung des erfindungsgemaSen Dichtungselementes, welches einen 
Dichtungskorper, bestehend aus Silikon r aufweist, erfolgt dadurch, dass in ei- 
nem ersten Verfahrensschritt der Dichtungsk6rper, bestehend aus Silikon, durch 
das Extrusionsverfahren kontinuierlich hergestellt wird und dass in einem zwei- 
ten Verfahrensschritt das Klebeband mit einem Silikonkleber zumindest teilweise 
10 beschichtet wird. 

Jn einem dritten Verfahrensschritt wird der Dichtungskorper und das Klebeband 
( ifrf aber den die erste Klebeflache bildenden Silikonkleber und die haftvermittelde 

Schicht mrteinander verbunden und in einem vierten Verfahrensschritt erfolgt 
1 5 das Vernetzen des die Klebeflache bildenden Silikonklebers durch Temperatur- 
und/oder Druck- und/oder Feuchtigkeitseinwirkung. 

Durch dieses erfindungsgemafie Verfahren ist es moglich, uber die Parameter 
der Temperatur und des Druckes die Zeit des Vernetzens bzw. Ausvulkanisie- 
20 rens des die Klebeflache bildenden Silikonklebers kontrolliert zu steuern, so ; 
dass das erfindungsgemade Dichtungselement bei der Befestigung an der Ver- 
wendungsstelle immer eine stoff- und kraftschlUssige Verbindung zwischen dem 
Dichtungskorper und dem Klebeband aufweist. 

C ) ^itf 25 Ein weiteres erfindungsgemSBes Verfahren zur Herstellung des Dichtungsele- 
mentes ist gekennzeichnet durch einen ersten Verfahrensschritt, in dem der 
Dichtungskorper, bestehend aus Silikon, durch das Extrusionsverfahren konti- 
nuierlich hergestellt und in dem in einem zweiten Verfahrensschritt auf die plan- 
are Unterseite des DichtungskSrpers zumindest teilweise ein Silikonkleber auf- . 
30 gebracht wird. 
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In einem weiteren Verfahrensschritt wird das doppelseitige Ktebeband unter 
Zwischenschaltung der haftvermittelnden Schicht mit dem den Silikonkleber 
aulweisenden Dichtungskorper verbunden und in einem vierten Verfahrens- 
schritt eine Vernetzung des die erste Klebefiache bildenden Silikonklebers durch 
5 die Temperatur- und/oder Druckeinwirkung realisiert. 

Bei Verwendung eines Tragerelements aus einem Acrylat-Schaum wird zwi- 
schen der dem Dichtungselement zugewandten Klebefiache aus Silikonkleber 
und dem Tragerelement in einem Zwischenschritt die haftvermittelnde Schicht, 
10 wie beispielsweise ein Primer, ein Lack, ein Klebstoff, eine Folie. ein vorzugs- 
weise auf den Acrylat-Schaum auflaminiertes Gewebeband oder eine durch Ko- 
rona-Behandlung erzeugte Oberflache des Acrylat-Schaums aufgebracht. 

Es wurde weiterhin vorteilhaft festgestellt, dass durch die gezielte Einwirkung 
1 5 von Feuchtigkeit auf dem zu vernetzenden, die erste Klebefiache bildenden Sili- 
konkleber, ein weiterer Einflussparameter besteht, der die stoff- und kraftschlus- 
sige Verbindung zwischen dem Dichtungskorper und dem doppelseitigen Kle- 
beband positiv beeinflusst. 

|? 20 Im Folgenden ist eine AusfQhrungsform der Erfindung anhand der beigefugten 
Zeichnungen beispielhatt naher eriautert. Es zeigt: 



C ^ 25 



Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht eines Fahrzeugdaches mit 
einem effnungsfahigen Deckel, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein an einem Deckelrand anzubringendes Dich- 
tungselement, 



Fig. 3 einen Querschnitt durch ein an einem Dachrahmen angeordnetes Dich- 
30 tungselement, und 
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Fig. 4 einen Querschnitt durch einen altemativen Aufbau eines Klebebandes 
mit einem Acrylat-Schaum als Tragerelement. 

Fig. 1 zeigt ein Offnungsfahiges Fahrzeugdach 1. bei dem eine Dachoffnung 2 
mittels eines Deckels 3 wahlweise verschlieBbar oder zumindest teilweise frei- 
gebbar ist Zur Abdichtung zwischen dem Deckel 3, dessen Aufienkante in Fig. 
2 mit 26 bezeichnet ist und dem Offnungsrand 17 der Dachoffnung 2 ist entwe- 
der eine Dichtung 8 an der Au&enseite 26 des Deckels 3, wie in Fig. 2 gezeigt, 
oder eine Dichtung 5 am Offnungsrand 17 der Dachoffnung 2 angeordnet. 



10 



Fig. 2 zeigt ein Dichtungselement 10, das beispielsweise als Dichtung 5 oder 
Dichtung 8 gemSE Fig. 1 einsetzbar ist Das Dichtungselement 10 wird von ei- 
( nem DichtungskOrper 12, der bevorzugt aus einem langgestreckten Extrusions- 

profil aus Siiikon besteht und einer an diesem Extrusionsprofil ausgebildeten 
15 Hohlkammer 16 T gebildet. Der Dichtungsk6rper 12 ist an seiner Unterseite Qber 
die ganze Lange und Breite planar ausgebildet 

An dem Dichtungselement 10 wird ein Klebeband 24 mit einer ersten Klebe- 
flache 18 befestigt, die sich dadurch auszeichnet, dass sie einen Silikonkleber 
20 aufweist, der aufgrund der geringen Schichtstarke und der Vernetzung eine fe- 
ste Verbindung mit der Unterseite des Dichtungskorpers 12 eingeht. 

Ein derartiges Klebeband 24 ist jedoch auch hervorragend zur Venwendung an 
anderen Einsatzstellen geeignet, an denen die positiven Eigenschaften des Sili- 
( )§k 25 kons unmittelbar zum Tragen kommen sollen. Insbesondere ist in diesem Zu- 
sammenhang auch an Abdichtungen an oder in Gebauden zu denken. 

Das Klebeband 24 umfasst ein sich an die erste Klebefiache 18 anschlieliendes 
flexibles Tragerelement 14. Das vorzugsweise aus einem Acrylat-Schaum be- 
30 stehende Tragerelement 14 ist mittels der Klebefiache 18 aus Silikonkleber uber 
die ganze LSnge und Breite an der Unterseite des Dichtungskorpers 12 stoff- 
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und kraftschlussig angeklebt An der von dem Dichtungskorper 12 abgewandten 
Seite des Tragerelementes 14 ist das Klebeband 24 mit einer zweiten selbst^ 
klebenden Klebefiache 20 versehen, die zum Befestigen des Dichtungs- 
elementes 1 0 an der Verwendungsstelle dient 

5 

Die Klebefiache 20 ist vor dem Befestigen des Dichtungselementes 1 0 an der 
Verwendungsstelle von einer Schutzfolie 22 geschutzt, die dann bei der Monta- 
ge abgezogen wird. Das Abziehen der Schutzfolie 22 ist durch den Pfeil A und 
das anschliefcende ZusammenfQgen des Dichtungselementes 10 Ober das Kle- 

10 beband 24 durch den Pfeil B angedeutet. Das Material der Klebeflache 20 wird 
in Abhangigkelt von dem Haftgrund an der Verwendungsstelle gewahlt, wobei , 
insbesondere bei Verwendung eines Acrylat-Schaums als Tragerelement 14 
^ / vorzugsweise ein Acrylatklebstoff verwendet wird. Die Klebeflache 20 erstreckt 

sich vorzugsweise Ober die gesamte Lange und Breite der Unterseite des Kle- 

15 bebandes 24 und ist im Wesentlichen planar ausgebildet 

Das beschriebene Dichtungselement 10 wird vorzugsweise zur Abdichtung des 
Deckels 3 eines Offhungsfahigen Fahrzeugdaches 1 verwendet, wie beispiels- 
weise eines Schiebedachs, Hebedachs, Schiebe-ZHebedachs, Lamellendachs 
20 oder Spoilerdachs, wobei es beispielsweise als Dichtung 8 an der Seitenkante 
26 oder auch an einer Unterseite des Deckels 3 oder als Dichtung 5 an einern 
Offnungsrand 17 einer vom Deckel 3 verschlie&baren Dachoffnung 2 befestigt 
werden kann, 

C 25 Schliefilich ist auch, wie in Fig. 3 gezeigt, eine Befestigung an einem horizonta- 

len Flanschbereich eines Dachrahmens 28 mfiglich. In diesem Fall fegt sich der 
Deckel 3 in geschlossenem Zustand von oben her dichtend an das Dichtungs- 
element 10 an. Mit 30 ist eine FOhrungsschiene bezeichnet, die zur FQhrung der 
nicht dargestellten Ausstell- und Verschiebemechanik des Deckels 3 dient. 

30 
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Bei der in Fig. 4 gezeigten Variante wird ein Tragerelement 14 aus Acrylat- 
Schaum verwendet, das auf eine Schutzfolie 22 aufgebracht wird. Der Acrylat- 
Schaum enthalt einen Acrylat-Kleber, so dass die Unterseite des Tragerele- 
ments 14 nach Ablosen der Schutzfolie 22 unmittelbar als Klebeflache 22 an der 
5 Verwendungsstelle anzubringen ist. Auf die Oberseite des aus Acrylat-Schaum 
gebildeten Tragerelements 14 wird eine haftvermittelnde Schicht 32 aufgetra- 
gen. die zur Haftvermittlung zwischen dem Tragerelement 14 und der Klebefla- 
che 1 8 aus Silikonkleber dient. 

10 Die haftvermittelnde Schicht 32 wird beispielsweise von einem Primer, von ei- 
nem Lack, von einem Klebstoff, von einer Folie, von einem vorzugsweise auf 
den Acrylat-Schaum auflaminierten Gewebeband oder von einer durch Korona- 
C 10*^ Behandlung erzeugten Oberfiache des Acrylat-Schaums gebildet. 

15 Als Silikonklebstoff zur Herstellung der Klebeflache 18 ist beispielsweise der 
Werkstoff E 41 5 der Firma Wacker Chemie gut geeignet. Als Primer zur Her- 
stellung der haftvermittelnden Schicht 32 ist beispielsweise der Werkstoff G 71 8 
der Firma Wacker Chemie gut geeignet. Als Acrylat-Schaum mit integrierter Kle- 
beflache aus Acrylat ist der Werkstoff Acrylic-Foam der Firma 3M sehr gut ge- 

20 eignet 

Die voriiegende Erfindung schafft ein Dichtungselement, welches gute Eigen- 
schaften hinsichtlich Temperaturbestandigkeit, RUckstellverhalten, Dichteigen- 
schaften, Anfrier- und Verklebegefahr aufweist und dennoch auf eine einfache 
O ty/ 25 und rasche Weise an der Verwendungsstelle befestigt werden kann, in dem we- 
der Steckverbindungen, welche eine relativ grolien Bauraum und Montageauf- 
wand erfordem, noch flussiger Silikonkleber, welcher eine lange Aushartezeit 
mit sich bringt und der zu einer weichelastischen und damit reversiblen Klebe- 
verbindung fuhrt, venwendet werden. 
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Bezugszeichenliste 

1 Fahrzeugdach 

2 Dachoffnung 
5 3 Deckel 

5 (fahrzeugseitige) Dichtung 

8 (deckelseitige) Dichtung 

10 Dichtungselement 

12 Dichtungskorper (Profil) 

10 14 Tragerelement 

16 Hqhlkammer 

17 Offnungsrand (von 2) 

£ , - 18 erste Klebeflache (aus Silikonkleber) 

20 zweite Klebeflache 

15 22 Schutzfolie ' 

24 Klebeband 

26 Seitenkante (von 3) 

28 Dachrahmen 

30 FUhrungsschiene 

20 32 haftvermittelnde Schicht 



C ^ 
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Patentanspruche 

Klebeband (24) zur Befestigung eines Dichtungselementes (10) an einer 
Verwehdungsstelle, mit einem zwischen zwei selbstklebenden KlebeflS- 
chen (18, 20) angeordneten Tragerelement (14), wobei das Dichtungsele- 
ment (10) aus einem Silikon-Werkstoff besteht und die dem Dichtungsele- 
ment (10) zugewandte Klebefiache (18) zumindest teilweise von einem Si- 
likonkleber gebildet ist und wobei zwischen der Klebefiache (18) und dem % 
Tragerelement (14) eine haftvermittelnde Schicht (32) angeordnet ist. 



10 



2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Silikon- 
kleber ein vernetzender Silikonkleber ist. 

3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
15 den Silikonkleber aufweisende Klebefiache (18) Teilbereiche mit einem 

anderen Kleber aufweist. 

4. Klebeband nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Tragerelement (14) von einem Acrylat-Schaum gebildet 

20 wird. 

5. Klebeband nach Anspruch 4 t dadurch gekennzeichnet, dass der Acrylat- 
Schaum des Tragerelementes (14) die der Verwendungsstelle zugewandte 
zwefte Klebeflache (20) bildet. 

25 

6. Klebeband nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die haftvermittelnde Schicht (32) von einem Primer gebildet 

ist. 

7. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass die haftvermittelnde Schicht (32) von einer Folie gebildet wird. 
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8. Klebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die haftvermittelnde Schicht (32) von einem Lack gebildet wird. 

9. Klebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die haftvermittelnde Schicht (32) von einem anderen Klebstoff gebil- 

5 detwird. 

10. Klebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die haftvermittelnde Schicht (32) von einem auf das Tragerelement 
(14) auflaminierten Gewebeband gebildet wird. 

1 1 . Klebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
1 0 dass die haftvermittelnde Schicht (32) durch eine mittels Korona- 

Behandlung behandeite Oberflache des TrSgerelements (14) herstellbar 
ist. 

12. Verfahren zur Befestigung eines Dichtungseiementes (10) zur Verwendung 
in Fahrzeugen, welches einen Dichtungskdrper (12), bestehend aus Sili- 

15 kon, umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement (10), 

welches einen DichtungskOrper (12) mit einer einen Silikonkleber auf- 
weisenden ersten Klebeflache (18) eines doppelseitigen Klebebandes (24) 
aufweist, nach Abzrehen einer Schutzfolie (22) mit einer zweiten selbst- 
klebenden Klebeflache (20) des doppelseitigen Klebebandes (24) an der 

20 Verwendungsstelle befestigt wird. 



13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Klebeflache (20) von einem Acrylatklebstoff gebildet wird. 

25 14, Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekenn^ 
zeichnet, dass das Klebeband (24) zwischen den selbstklebenden Klebe- 
fiachen (18, 20) mit einem Tragerelement (14) versehen wird. 



Datum 26.06.02 20:00 FAXG3 Nr: 538190 von NVS:FAXG3.l0.0201/08989520675 (Seite 13 von 19) 



c y 



26-JUN-2002 20=07 Pfi WIESE & KONNERTH +49 89 89520675 S. 14/19 

13 

1 5. Verfahren nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass das Trager- 
element (14) von einem Acrylat-Schaum oder einem flexiblen Band gebil- 
detwird. 

5 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der die Klebeflache (18) bildende Silikonkleber mit dem 
Dichtungskorper (12) und dem Tragerelement (14) vernetzt ist. 

10 17. Verfahren nach Anspruch 1 6, dadurch gekennzeichnet, dass der die Kle- 
beflache (18) bildende Silikonkleber durch Temperatur- und/oder Druck- 
einwirkung vemetzt. 

1 8. Verfahren nach Anspruch 1 6. dadurch gekennzeichnet, dass der die Kle- 
15 beflache (18) bildende Silikonkleber durch Feuchtigkeitseinwirkung ver- 
netzt. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Klebeflache (20) im Wesentlichen Ober die ganze 

20 Lange des Dichtungskdrpers (12) erstreckt. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 5 bis 1 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zweite Klebeflache (20) unmittelbar vom Acrylat-Schaum des 
Tragerelements (14) gebildet wird. 



25 



2 1 . Verfahren zur Herstellung eines Dichtungselementes zur Verwendung in 
Fahrzeugen, welches einen Dichtungskoroer (12), bestehend aus Stlikon, 
umfasst, gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte: 
a) Extrusion des Dichtungskorpers (12), 
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b) Aufbririgen des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers auf ei- 
ne haftvermittelnde Schicht (32) eines Tragerelements (14) eines 
Klebebands (24), 

c) VerbindendesDichtungsk6rpers(12)mitderKlebeflache(18)des 
5 doppelseitigen Klebebandes (24), 

d) Vernetzung des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers durch 
Temperatur- und/oder Druckeinwirkung. 

22. Verfahren zur Herstellung eines Dichtungselementes zur Verwendung in 
10 Fahrzeugen, welches einen DichtungskOrper (12), bestehend aus Silikon, 

umfasst, gekennzeichnet durch diefolgenden Verfahrensschritte: 

a) Extrusion des Dichtungskorpers (12), 

b) Herstellen eines Tragerelements (14) aus einem Acrylat-Schaum mit 
einer Schutzfolie (22) an der Unterseite, 

15 C ) Aufbringen einer haftvermittelnden Schicht (32) auf die Oberseite 

des Tragerelements (14), 

d) Aufbringen des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers auf die 
haftvermittelnden Schicht (32), 

e) ' Verbinden des Dichtungskorpers (12) mit der Klebeflache (18), 

20 f) Vernetzung des die Klebeflache (18) bildenden Silikonklebers durch 

Temperatur- und/oder Druckeinwirkung und/oder Feuchtigkeitsein- 
wirkung. 



C J* 



23. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
25 haftvermittelnden Schicht (32) von einem auf das Tragerelement (14) auf- 

gebrachten Primer gebildet wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
haftvermittelnden Schicht (32) von einem auf das Tragerelement (14) auf- 
gebrachten Lack gebildet wird. 
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25. Verfahren nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
haftvermittelnden Schicht (32) von einem auf das Tragerelernent (14) auf- 
gebrachten Klebstoff gebildet wird, 

26. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 haftvermittelnden Schicht (32) von einer auf das Tragerelernent (14) auf- 

gebrachten Folie gebildet wird, 

27. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
haftvermittelnden Schicht (32) von einem auf das Tragerelernent (14) auf- 
gebrachten, vorzugsweise auflaminierten Gewebeband gebildet wird. 

( 10 28 ' Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 

haftvermittelnden Schicht (32) von einer mittels einer Korona-Behandlung 
behandelten OberflSche am Tragerelernent (14) gebildet wird. 



29. Verwendung eines Dichtungselementes (10) nach einem der Ansprtiche 1 
15 bis 12 zur abdichtenden Befestigung an einem affhungsfahigen Fahrzeug- 

dach. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Klebeband (24) sowie ein Verfahren zur Herstellung und 
zur Befestigung eines Dichtungselements (10) an einer Befestigungsstelle, be- 
5 vorzugt in Fahrzeugen. welches einen Dichtungskdrper (12), bestehend aus Sili- 
kon, umfasst, auf den eine erste selbstklebende Klebeflache (18) eines Klebe- 
bandes (24) aufgebracht wird, welche zumindestens teilweise einen Silikonkleber 
aufweist. Das Klebeband (24) ist mit einer zweiten selbstklebenden Klebeflache 
(20) zum Befestigen an der Verwendungsstelle versehen. Zwischen einem Tra- 
1 0 gerelement (14) des Klebebandes (24) und dem Silikonkleber der ersten Klebe- 
flache (18) ist eine haftvermittelnde Schicht (32) vorgesehen. 

< (Fig. 2) 



cm 
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